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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczné])(S& wymagania dotyeze wykonania i odbioru
robot zwikzanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowanieragszczaniem podi@a gruntowego.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna zostatla opracowana nat@oeis Ogolnych Specyfikacji Technicznych,
stanowi podstaw jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zk@cai realizacji rob6t drogowych
zwigzanych z przebudoywl Kopernika i Matejki w Janowicach Wielkich.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dosyczasad prowadzenia rob6t awanych
z wykonaniem koryta przeznaczonego dozatoa konstrukcji nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe as zgodne z obowgzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagarmgdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotyaze robo6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbjhe 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystpuja.
3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotyaze sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” gkt
3.2. Sprat do wykonania robot

Wykonawca przygpujacy do wykonania koryta i profilowania podi powinien wykaza sig
mozliwoscia korzystania z nagbujacego spratu:

— rowniarek lub spycharek uniwersalnych z frkie ustawianym lemieszem;zimier maze dopyci¢
wykonanie koryta i profilowanie podta z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym
prostopadle do kierunku pracy maszyny,

— koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywamigskich koryt),

— walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracygh.

Stosowany spez nie maze spowodowéniekorzystnego wptywu na wieiwosci gruntu podtga.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoine wymagania dotycgce transportu

Ogoblne wymagania dotyaze transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagidliwe” pkt 4.
4.2. Transport materialow

Wymagania dotyexe transportu materiatbw podano w ST D-04.02.01,0412.02,
D-04.03.01 pkt 4.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST D-M-0@0 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do rob6t

Wykonawca powinien przygti¢c do wykonania koryta oraz profilowania i zagczenia podiza
bezpdrednio przed rozpogziem robot zwizanych z wykonaniem warstw nawierzchni. \Wciejsze



przystpienie do wykonania koryta oraz profilowania i gsapzania podia, jest maliwe wytacznie
za zgod Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zagczonym podizu nie mae odbywa sig
ruch budowlany, niezwrzany bezpérednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidiowego uksztattowarkaryta w planie i profilu powinny lywczeniej
przygotowane.

Paliki lub szpilki naley ustawig@ w osi drogi i w rzdach réwnolegtych do osi drogi lub w inny
sposOb zaakceptowany przezzymiera. Rozmieszczenie palikobw lub szpilek powinnonozliwiad
nackgnigcie sznurkdw lub linek do wytyczenia robdt w agistch nie wikszych nk co 10 metréw.

Rodzaj spratu, a w szczegdlrigi jego moc nakgy dostosowé do rodzaju gruntu, w ktorym
prowadzonesroboty i do trudnéci jego odspojenia.

Koryto mazna wykonywa recznie, gdy jego szeroké nie pozwala na zastosowanie maszyn,
na przyktad na poszerzeniach lub w przypadku rabdnatym zakresie. Sposéb wykonania must by
zaakceptowany przezayniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta poeinby wykorzystany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej i ST, tj. wbudowany w nasyb odwieziony na odktad w miejsce wskazane przez
Inzyniera.

Profilowanie i zagszczenie podia naley wykona zgodnie z zasadami oklenymi w pkt 5.4.

5.4. Profilowanie i zagszczanie podidga

Przed przyspieniem do profilowania podie powinno by oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszcze

Po oczyszczeniu powierzchni pogdonaley sprawdzt, czy istniejce rzdne terenu umadiwiaja
uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych edaych podiga. Zaleca s, aby rzdne terenu
przed profilowaniem byty, 0 co najmniej 5 cmasye ni projektowane r@dne podiaa.

Jereli powyszy warunek nie jest spelniony i wgStja zanienia poziomu w podia
przewidzianym do profilowania, Wykonawca powiniepukehni podiaze na gtbokos¢ zaakceptowan
przez Iryniera, dowié¢ dodatkowy grunt spetniggy wymagania obowujace dla goérnej strefy korpusu,
w iloéci koniecznej do uzyskania wymaganyckdrzych wysokéciowych i zagsci¢ warstwg do uzyskania
wartasci wskanika zagszczenia, okig&onych w tablicy 1.

Do profilowania podiéa naley stosowa rowniarki. Sciety grunt powinien b§ wykorzystany
w robotach ziemnych lub w inny sposéb zaakceptoweargz Irtyniera.

Bezpdrednio po profilowaniu podim naley przystpi¢c do jego zagszczania. Zagszczanie
podtaza naley kontynuowé do osiagnigcia wskenika zagszczenia nie mniejszego od podanego w tablicy
1. Wskenik zag;szczenia naley okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [5].

Tablica 1. Minimalne wartwi wskanika zagszczenia podta (L)

Minimalna wartdé¢ Is dla:
Strefa Autostrad i drog Innych drég
korpusu ekspresowych Ruch cizki Ruch mniejszy
i bardzo c¢zki od ciezkiego
Gorna warstwa o gruléoi 20 cm 1,03 1,00 1,00
Na gkbokasci od 20 do 50 cm od
powierzchni podiga 1,00 1,00 0,97

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat twgry podiaze uniemdliwia przeprowadzenie
badania zagszczenia, kontrgl zag;szczenia nalgy oprze€ na metodzie obaien ptytowych. Naley okresli¢
pierwotny i wtdrny modut odksztalcenia pogho wedlug BN-64/893D2 [3]. Stosunek wtdrnego
i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinierefraczé 2,2.

Wilgotnos¢ gruntu podida podczas zagzczania powinna Byréwna wilgotndci optymalnej
z tolerancj od -20% do +10%.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zagszczonego podia

Poditare (koryto) po wyprofilowaniu i zagzczeniu powinno kyutrzymywane w dobrym stanie.

Jeeli po wykonaniu robdt zwzanych z profilowaniem i zegzczeniem podia nasipi przerwa
w robotach i Wykonawca nie przgpt natychmiast do uktadania warstw nawierzchni,ptmwinien on
zabezpieczy podiaze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad pmeztozenie folii lub w inny
spos6b zaakceptowany przezytmera.

Jeeli wyprofilowane i zagszczone podiee ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do ukiladania
kolejnej warstwy ména przysipi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.



Po osuszeniu podia Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykoaamezlgdnych napraw.
Jeveli zawilgocenie nagpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to napgawkona on na wiasny koszt.

6. KONTROLA JAKO $CIROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robat

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbluie 6.
6.2. Badania w czasie robot
6.2.1.Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czstotliwos¢ oraz zakres badai pomiaréw dotyczcych cech geometrycznych i zagczenia
koryta i wyprofilowanego podi@m podaje tablica 2.

Tablica2.  Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiar6w wykonanego koryta i wyprofilowanego me

Lp. | Wyszczegdlnienie bada Minimalna czstotliwos¢
i pomiaréw bada i pomiaréw
1 | Szerokeéc¢ koryta 10 razynal km
2 | Rowna¢ podtwzna co 20 m na kalym pasie ruchu
3 | Réwnd¢ poprzeczna 10 razyna 1l km
4 | Spadki poprzeczné 10 razyna 1l km
. co 25 m w osi jezdni i na jej kragziach dla autostrg
5 | Rzdne wysoksciowe i drog ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drog
6 Uksztattowanie osi w co 25 m w osi jezdni i na jej kragziach dla autostrg
planie” i drog ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drog
7 Zagzszczenie, wilgotn&@ | w 2 punktach na dziennej dziaice roboczej, lecz| nie
gruntu podiaa rzadziej n raz na 600

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksat@hnia osi w planie nalg
wykona w punktach gtéwnych tukéw poziomych

6.2.2.Szerokd¢ koryta (profilowanego podi@)

Szeroké¢ koryta i profilowanego podi@a nie mae r&ni¢ sig od szerokéci projektowanej
0 wigcej niz +10 cm i -5 cm.

6.2.3.R6wnas¢ koryta (profilowanego podia)

Nierowndci podiuzne koryta i profilowanego podia naley mierzy¢ 4-metrows tata zgodnie
z normy BN-68/8931-04 [4].

Nieréwndici poprzeczne nalg mierzyt 4-metrovy tata.

Nieréwndici nie mo@ przekracz&20 mm.

6.2.4.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego paetpowinny by zgodne z dokumentagcprojektova
z tolerancy + 0,5%.

6.2.5.Rzedne wysokéciowe

Rdznice pomgdzy rzdnymi wysokdciowymi koryta lub wyprofilowanego podia i rzzdnymi
projektowanymi nie powinny przekra@ézal cm, -2 cm.

6.2.6.Uksztattowanie osi w planie

Os w planie nie mge by przesunjta w stosunku do osi projektowanej ogedj niz =+ 3 cm
dla autostrad i drég ekspresowych lulgej niz + 5 cm dla pozostatych drég.

6.2.7.Zagzszczenie koryta (profilowanego podé)

Wskanik zagsszczenia koryta i wyprofilowanego podé okrglony wg BN-77/8931-12 [5]
nie powinien by mniejszy od podanego w tablicy 1.



Jéli jako kryterium dobrego zagzczenia stosujeesporéwnanie warteei modutéw odksztatcenia,
to wartags¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu gzdidcenia, ok&onych zgodnie
z normy BN-64/8931-02 [3] nie powinna byvigksza od 2,2.

Wilgotnos¢ w czasie zagszczania nalyy bad& wediug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotdé gruntu
podiaza powinna b§ rowna wilgotndci optymalnej z tolerangjod -20% do + 10%.

6.3. Zasady postpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (prdfilowanego podiaza)

Wszystkie powierzchnie, ktore wykaauvigksze odchylenia cech geometrycznych od @&rgch
w punkcie 6.2 powinny lynaprawione przez spulchnienie dehgtkasci co najmniej 10 cm, wyréwnanie
i powtdrne zagszczenie. Dodanie nowego materialu bez spulchniemigkonane] warstwy
jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-000QWymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-0@0QWymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentacja projektd81 i wymaganiami tiyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem #oieji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy platndci

Ogodlne ustalenia dotyaze podstawy platrisi podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fikoryta obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i roaphzamiem,
— zatadunek nadmiaru odspojonego gruntgrodki transportowe i odwiezienie na odktad lub pasy
— profilowanie dna koryta lub podta,
— zagszczenie,
— utrzymanie koryta lub podia,
— przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji tecknigj.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probektgrun

2. PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. ©zaaie wilgotnéci

3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie #huwodwdksztalcenia
nawierzchni podatnych i podta przez obeizenie ptyt,

4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar ré&no nawierzchni
planografem i tat

5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wsghkika zagszczenia gruntu
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznel)(S wymagania dotyege wykonania i odbioru
robét zwhzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koksyjaych nawierzchni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna zostata opracowana nat@oeis Ogolnych Specyfikacji Technicznych,
stanowi podstaw jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zkécai realizacji rob6t drogowych
zwigzanych z przebudoywl Daszyiskiego w Mystakowicach.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dosyczasad prowadzenia rob6t awanych
z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukeyiryzed utéeniem nasipnej warstwy nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe as zgodne z obowgzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagamgolne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotyaze robo6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbjhe 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycce materialow

Ogodlne wymagania dotyaze materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, puda
w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialéw do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw gioakcyjnych nawierzchnis
a) do skropienia podbudowy nieasfaltowej:
— kationowe emulsjéredniorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5],

— uptynnione asfaltyrednioodparowalne wg PN-C-96173 [3];
b) do skropienia podbudéw asfaltowych i warstw esmanek mineralno-asfaltowych:

— kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5
— uptynnione asfalty szybkoodparowywalne wg PN-C-9% ]3],
— asfalty drogowe D 200 lub D 300 wg PN-C-96170 §2] zgod Inzyniera.

2.3. Wymagania dla materiatow

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podanBEmA-94 [5].
Wymagania dla asfaltéw drogowych podano w PN-C7E6[R].

2.4. Zuzycie lepiszczy do skropienia

Orientacyjne z#ycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyclawierzchni  podano
w tablicy 1.

Tablica 1. Orientacyjne zycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjngelwierzchni

Lp. Rodzaj lepiszcza zycie (kg/nf)

1 | Emulsja asfaltowa kationowa 0d0,4 do 1,2
2 | Asfalt drogowy D 200, D 300 0d 0,4 do 0,6




Dokfadne zuycie lepiszczy powinno Byustalone w zaleosci od rodzaju warstwy i stanu jej
powierzchni i zaakceptowane przezyiniera.

2.5. Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mpgowodowa utraty cech lepiszcza i olighia jego jakeéci.

Lepiszcze naly przechowywé w zbiornikach stalowych wyposanych w uradzenia grzewcze
i zabezpieczonych przed dgstm wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza reagazynowanie lepiszczy
w zbiornikach murowanych, betonowych luielbetowych przy spetnieniu tych samych warunkow,
jakie podano dla zbiornikéw stalowych.

Emulsg mozna magazynowaw opakowaniach transportowych lub stacjonarnyclornikach
pionowych z nalewaniem od dna.

Nie naley stosowa zbiornika walcowego lacego, ze wzgdu na tworzenie ei na duej
powierzchni cieczy ,kéucha” asfaltowego zatykgjego péniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowe] riglprzestrzegazasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotyaze sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” gkt
3.2. Sprat do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przygpujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien aggk Sig
mozliwoscia korzystania z nagbujacego spratu:

— szczotek mechanicznych zalecag suzycie uradzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek
powinna by wykonanaz twardych elementéw czysmyrh i stwy¢ do zdrapywania oraz usuwania
zanieczyszc#e przylegajcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powipnaiada migkkie
elementy czyszaerze i stwy¢ do zamiatania. Zalecagsuzywanie szczotek wypoganych w urzdzenia
odpylapce,

— sprzarek,

— zbiornikéw z wod,

— szczotekgcznych.

3.3. Sprzt do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nafeuzywac skrapiark lepiszcza. Skrapiarka powinnacby
wyposaona w urzdzenia pomiarowo-kontrolne pozwale¢ na sprawdzanie i regulowanie gpajacych
parametrow:

— temperatury rozktadanego lepiszcza,

— cisnienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotéw pompy dozagej lepiszcze,

— predkosci poruszania giskrapiarki,

— wysokdci i dtugadsci kolektora do rozktadania lepiszcza,
— dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien ¢byzolowany termicznie tak, aby byto rdave
zachowanie statej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posia¢laktualneswiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewmozktadanie lepiszcza z toleramej 10% od ilégci zatazone.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoine wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotyaze transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagiéliwe” pkt 4.
4.2. Transport lepiszczy

Asfalty mog by transportowane w cysternach kolejowych lub samdohgych, posiadagych
izolacjg termiczra, zaopatrzonych w ugdzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczonych
przed dosipem wody.

Emulsja made by transportowana w cysternach, autocysternach, iskkagh, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiemg nie lgda korodowaty pod wptywem emulsji i nieetta powodowaty
jej rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu gimpdwinny by przedzielone przegrodami, dzieymi
je na komory o pojemroi nie wickszej ni 1 nt, a kada przegroda powinna ndievykroje w dnie



umazliwiajace przeptw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przezmame do transportu
lub sktadowania emulsji powinny bgzyste i nie powinny zawiefaesztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST D-M-0@0 ,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na wsuniluznego materiatu, brudu, blota i kurzu
przy wyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzebyywpdd cknieniem. W miejscach trudno
dostpnych naley uzywaé szczotek ¢cznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudoshany
bezpdrednio przed skropieniem warstwa powinna lczyszczona z Kurzu przyzyciu Spezonego
powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna lagzyszczona.

Jereli do czyszczenia warstwy byterywana woda, to skropienie lepiszczemzmmasipi¢ dopiero
po wyschngciu warstwy, z wyjtkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzatmaze by wilgotna.

Skropienie warstwy me rozpocac¢ si¢ po akceptacji przez tgniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna dyskrapiana lepiszczem przyyeiu skrapiarek, a w miejscach
trudno dostpnych ecznie (za pomacweza z dysz rozpryskovs).

Temperatury lepiszczy powinny ndgi si¢ w przedziatach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. Rodzaj lepiszcza Temperatury (°C)
1 | Emulsja asfaltowa kationowa od 20do 40"

2 | Asfalt drogowy D 200 od 140 do 150

3 | Asfalt drogowy D 300 od 130 do 140

*) W razie potrzeby emulsjnalery ogrza do temperatury zapewnijgpej wymagas lepkasé.

Jereli do skropienia zostata zyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powirné
pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas nirgpdla umaliwienia penetracji lepiszcza w warstw
i odparowania wody z emulsji. W zatesci od rodzaju wuytej emulsji czas ten wynosi
od 1 godz. do 24 godzin.

Przed utgeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej dfywca powinien zabezpieczy
skropiory warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszezgjko niezigdny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKO $CIROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robat
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbluie 6.
6.2. Badania przed przysdpieniem do robot

Przed przyspieniem do robot Wykonawca powinien przeprowédaiobne skropienie warstwy
w celu okrélenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i eSlenia wymaganej iléci lepiszcza
w zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do gkeaia.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna dyparta na atestach producenta z tym, Wykonawca powinien
kontrolow& dla kazdej dostawy wisciwosci lepiszczy podane w tablicy 3.

Tablica 3. WHciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie robét

L Rodzai lepiszcza Kontrolowane Badanie

P- Zaj lepiszcz wiasciwosci wedtug normy
1 | Emulsja asfaltowa kationowa lepkos¢ EmA-94 [5]

2 | Asfalt drogowy penetracja PN-C-04134 [1]




6.3.2.Sprawdzenie jednorodsd skropienia i zuycia lepiszcza

Nalezy przeprowaddi kontrok ilosci rozktadanego lepiszcza wedlug metody podanej
w opracowaniu ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczalokci rozktadanego lepiszcza i kruszywa” [4].
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-000QWymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarowy jest:
- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m? (metr kwadratowy) powierzchni skropionej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-0@0QWymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengapjojektowa, ST i wymaganiami tiyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy platndci

Ogdlne ustalenia dotyaze podstawy platrisi podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 rh oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuije:

— mechaniczne oczyszczeniez8aj nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentyain
polewaniem wodg lub wzyciem spgzonego powietrza,
— reczne odspojenie stwardniatych zanieczysizcze
Cena 1 rhskropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
— dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapjarek
— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
— przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technigz

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetesialtow
2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe
3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AU

do nawierzchni drogowych
10.2. Inne dokumenty

4. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie $@io rozktadanego lepiszcza i kruszywa’. Zalecone
przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5(##a 1992-02-03.
5. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsfalttsve EmA-94. IBDIM - 1994 r.



