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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczné])(S& wymagania dotyeze wykonania i odbioru
oznakowania pionowego.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna zostata opracowana nat@oeis Ogolnych Specyfikacji Technicznych,
stanowi podstaw jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zk@cai realizacji rob6t drogowych
zwiagzanych z przebudoywul. Kopernika i Matejki w Janowicach Wielkich.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dosyczasad prowadzenia rob6t azwanych
z wykonywaniem i odbiorem oznakowania pionowegaatzanego na drogach, w postaci:

— znakow ostrzegawczych,
- znakow zakazu i nakazu,
- znakow informacyjnych, kierunku, miejscoyeni znakow uzupetniagych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lablicy z napisami albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukcji wsporczej.

1.4.2. Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierz&hbrego umieszczana jest $éeznaku. Tarcza
moze by wykonana z rénych materiatéw (stal, aluminium, tworzywa syntetye itp.) - jako jednolita lub
sktadana.

1.4.3.Lico znaku - przednia % znaku, st@aca do podania téei znaku. Lico znaku me@ by wykonane
jako malowane Ilub oklejane (fali odblaskova lub nieodblaskow). W przypadkach szczegdlnych
(znak z przejrzystych tworzyw syntetycznych) licaku mae by zatopione w tarczy znaku.

1.4.4. Znak drogowy nieodblaskowy =znak, ktérego lico wykonane jest z materiatdw Zyglk
(lico nie wykazuje wisciwosci odblaskowych).

1.45. Znak drogowy odblaskowy -znak, ktérego lico wykazuje wdawosci odblaskowe
(wykonane jest z materiatu o odbiciu powrotnym péisiraznym).

1.4.6. Konstrukcja wsporcza znaku - stlup (stupy), wgsik, wspornik itp., na ktérym
zamocowana jest tarcza znaku, wraz z elementatricsimi do przymocowania tarcz§r(iby, zaciski itp.).

1.4.7. Znak drogowy przavietlany - znak, w ktérym wewirzne zrodto swiatta jest umieszczone
pod przejrzystym licem znaku.

1.4.8. Znak drogowy éwietlany - znak, ktérego lico jest$wietlane zrédiem $wiatta umieszczonym
na zewntrz znaku.

1.4.9.Znak nowy - znak #ytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowanyknesie do 3 miescy
od daty produkcji.

1.4.10.Znak wytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazyngvparez okres diszy niz 3 miesice
od daty produkcji.

1.4.11. Pozostate okitenia podstawoweaszgodne z obowgzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagamgolne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotyaze robo6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbjhe 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycce materialow

Ogodlne wymagania dotyaze mateatow, ich pozyskiwania i skladowania podano
w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.



2.2. Aprobata techniczna dla materiatow

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowegoktory nie ma normy, musi posiéda
aprobat technicza wydara przez uprawniof jednostk. Znaki drogowe powinny miée certyfikat
bezpieczastwa (znak ,B”) nadany przez uprawnigiednostk.

2.3. Materialy stosowane do fundamentéw znakéw

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczyetkow naley wykona jako:
- z betonu B15 wykonywanego ,,na mokro” ,
- inne rozwazania zaakceptowane przezyniera.

Klasa betonu powinna byzgodna z dokumentagcjprojektows. Beton powinien odpowiada
wymaganiom PN-B-06250 [1].

2.3.1.Cement

Cement stosowany do betonu powinierd lsgmentem portlandzkim klasy 32,5, odpowiaciaj
wymaganiom PN-B-19701 [4].

2.3.2 Kruszywo

Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiastgmaganiom PN-B-06712 [3]. Zaleca Si
stosowanie kruszywa o marce nieszej niz klasa betonu.

2.3.3.Woda

Woda do betonu powinnadyodmiany 1”, zgodnie z wymaganiami normy PN-B-3R75].
2.4. Konstrukcje wsporcze
2.4.1.0g0Ine charakterystyki konstrukcji

Konstrukcje wsporcze znakéw pionowych uglevykona zgodnie z dokumentacjprojektows
i ST, a w przypadku braku wystarcaajch ustalé, zgodnie z propozygjWykonawcy zaakceptowarprzez
Inzyniera.

Konstrukcje wsporcze nafewykon& z ocynkowanych rug 70mm , lub innych zaakceptowanych
przez Irkyniera.

2.4.2 Rury

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H-74219 [9], PN-H-74220 [10] lub épmormy
zaakceptowanej przezzyniera.

Powierzchnia zewgtrzna i wewrtrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci tusek,gknigé,
zwalcowa i naderwa. Dopuszczalneasnieznaczne nieréwioi, pojedyncze rysy wynikage z procesu
wytwarzania, mieszaze st w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny b§ obciete rowno i prostopadle do osi rury.

Pazadane jest, aby rury byty dostarczane o diegerh:

- doktadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszazatichytlka + 10 mm,
- wielokrotnych w stosunku do zamoéwionych diggodoktadnych poriej 3 m z naddatkiem 5 mm na
kazde ckcie i z dopuszczainodchytiq dla catej dtugéci wielokrotnej, jak dla diugei doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powiprzekraczal,5 mm na 1
m diugdgci rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych pnpemy (np. R 55, R 65,
18G2A): PN-H-84023-07 [15], PN-H-84018 [12], PN-HL9 [13], PN-H-84030-02 [16] lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosujegsjatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200 [11].

Rury powinny by dostarczone bez opakowania wazkach lub luzem wzgtnie w opakowaniu
uzgodnionym z Zamawiagym. Rury powinny by cechowane indywidualnie (dotyczyednic 31,8 mm
i wigkszych i grubéci scianek 3,2 mm i wikszych) lub na przywieszkach metalowych (dotyémdnic
i grubcsci mniejszych od wiej wymienionych). Cechowanie na rurze lub przywiesgowinno, co najmniej
obejmowa: znak wytwdrcy, znak stali i numer wytopu.

2.4.4 Elektrody lub drut spawalniczy

Jeli dokumentacja projektowa, ST Ilub zimier przewiduy wykonanie spawanych peizen
elementow, to elektroda powinna spetnigymagania BN-82/4131-03 [26] lub PN-M-69430 [22%glednie



innej uzgodnionej normy, a drut spawalniczy powirspetnié wymagania PN-M-69420 [21], odpowiednio
dla spawania gazowego acetylenowo-tlenowego lubgmzaakceptowanego przezymera.

Srednica elektrody lub drutu powinna wyndsipotowe grubdici elementéw dczonych
lub 6 do 8 mm, gdy elementyczone g grubsze i 15 mm.

Powierzchnia elektrody lub drutu powinna ¢byczysta i gtadka, bez rdzy, zgorzeliny,
brudu lub smaréw.

Do kazdej partii elektrod lub drutow wytworca powiniensdarczy zawiadczenie, w ktérym podane
sa hastpujace wyniki bada: ogledziny zewrtrzne, sprawdzenie wymiardw, sprawdzenie sktadmatmnego,
sprawdzenie wytrzymaégi na rozciganie, sprawdzenie pakowania oraz stwierdzenierzgodwlasnaci
elektrod lub drutéw z norm

Elektrody, druty i pgty powinny by przechowywane w suchych pomieszczeniach wolnych
od czynnikow wywotugcych korozg.

2.4.5.Powtoki metalizacyjne cynkowe

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnejkoyvej na konstrukcjach stalowych, powinna
ona by z cynku o czyst@&i nie mniejszej i 99,5 % i odpowiadawymaganiom BN-89/1076-02 [25].
Minimalna grubé¢ powtoki cynkowej powinna ldyzgodna z wymaganiami tablicy 4.

Powierzchnia powtoki powinna &yjednorodna pod wzgllem ziarnistéci. Nie mae ona
wykazywa widocznych wad jak rysyglnigcia, gcherze lub odstawanie powtoki od pogio

Tablica 4. Minimalna grubgé powioki metalizacyjnej cynkowej nam@ne] na dziatanie korozji
atmosferycznej wedtug BN-89/1076-02 [25]

Agresywnda¢ korozyjna Minimalna grubé¢ powtoki, pum,
atmosfery przy wymaganej trwakei w latach
wedtug PN-H-04651 [8] 10 20
Umiarkowana 120 160
Cigzka 160 M 200 M

M - powtoka pokryta dwoma lub wksz liczba warstw powtoki malarskiej

2.4.6.Gwarancja producenta lub dostawcy na konstruksjporcz

Producent lub dostawca #dej konstrukcji wsporczej, a w przypadku znakéw esmczanych
na innych obiektach lub konstrukcjach (wiadukty mxda, ktadki dla pieszych, stupy lataitp.), take
elementow shrcych do zamocowania znakdéw na tym obiekcie lub kaksji, obownzany jest do wydania
gwarancji na okres trwadoi znaku uzgodniony z odbicycPrzedmiotem gwarancji svtasciwosci techniczne
konstrukcji wsporczej lub elementéw mogmjch oraz trwaté¢ zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

W przypadku stupkéw znakéw pionowych ostrzegawiezyzakazu, nakazu i informacyjnych
o standardowych wymiarach oraz w przypadku elemmensbuzacych do zamocowania znakéw do innych
obiektow lub konstrukcji - gwarancja m® by wydana dla partii dostawy. W przypadku konstrukgji
wsporczej dla znakéw drogowych bramowych i wygsikowych gwarancja jest wystawiana indywidualriee d
kazdej konstrukcji wsporczej.

2.5. Tarcza znaku
2.5.1. Trwatos¢ materiatow na wpltywy zewgtrzne

Materialy wyte na lico i tarcg znaku oraz patzenie lica znaku z targznaku, a take sposéb
wykonczenia znaku, mugavykazywa petrs odpornd¢ na oddziatywaniéwiatta, zmian temperatury, wptywy
atmosferyczne i wyspujace w normalnych warunkach oddziatywania chemiczme tym korozg
elektrochemiczg) - przez caly czas trwatoi znaku, okréony przez wytwore lub dostawe.

2.5.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obgmeny jest przy dostawie okigt, uzgodnion z odbiora,
trwatos¢ znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, agaldosgpni¢ nazyczenie odbiorcy:
a) instrukcg montau znaku,



b) dane szczegdtowe o ewentualnych ograniczeniastiosowaniu znaku,
¢) instrukcg utrzymania znaku.

2.5.3.Materiatem do wykonania tarczy znaku

Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy zndkagowego &
— blacha z aluminium lub stopéw z aluminium,

2.5.5.Tarcza znaku z blachy aluminiowej

Blacha z aluminium lub stopéw aluminium powinnd byporna na korogjw warunkach zasolenia.
Wymagane grubimi:
— z blachy z aluminium dla tarcz znakéw wzmocnionymlzettoczeniami lub osadzonych w ramach,
€O najmniej 1,5 mm,
— z blachy z aluminium dla tarcz ptaskich, co najmgi@ mm.
Powierzchnie tarczy nie przykryte faliub farbami powinny by zabezpieczone przed korezj
przy zastosowaniu farby ochronnej lub powtoki z teyav sztucznych.
Wytrzymatdic¢ dla tarcz z aluminium i stopéw z aluminium powinmmnost:
— dla tarcz wzmocnionych przettoczeniem lub osadZomycamach, co najmniej 155 MPa,
— dlatarcz ptaskich, co najmniej 200 MPa.

2.5.6.Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi byréwna i gtadka - bez odksztatc@taszczyzny znaku, w tym pofatdofya
wgig¢, lokalnych wgniecg lub nieréwndci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku (zwickanie,
pofatdowanie itp.) nie me wynosé wigcej niz 1,5 % najwekszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku muszby¢ réwne i nieostre. Znieksztatcenia kralzi tarczy znaku,
pozostate po ttoczeniu lub innych procesach tedwiotnych, ktorym tarcza ta (w znakach drogowych
sktadanych - segmenty tarczy) byta poddana, miogzusunkte.

Tarcze znakéw drogowych sktadanych moly¢ wykonane z modutowych ksztattownikow
aluminiowych lub odpowiednio uksztattowanych segrden stalowych. Dopuszcza esistosowanie
modutowych ksztattownikéw z tworzyw syntetycznyelb Isklejki wodoodpornej, pod warunkiem uzyskania
odpowiedniej aprobaty technicznej. Szczeliny ¢dmy ssiednimi segmentami  znaku sktadanego
nie mog by wicksze od 0,8 mm.

2.6. Znaki odblaskowe
2.6.1.Wymagania dotyexce powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe najevykona przez oklejenie tarczy znaku materiatem odblaskowy
Wiasciwosci folii odblaskowe] (odbijajcej powrotnie) powinny spetriawymagania okrdone
w aprobacie technicznej.

2.6.2.Wymagania jakéciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe iyte do wykonania lica znaku powinny wykazyweeine zwizanie z tarczznaku
przez caly okres wymaganej trwébd znaku. Niedopuszczalneg dokalne niedoklejenia, odklejania,
zluszczenia lub odstawanie folii na krglziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.

Spos6b paiczenia folii z powierzchai tarczy znaku powinien unierdawiaé jej odkczenie
od tarczy bez jej zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obzgeznakéw na folii odblaskowej, technologia
malowania lub klejenia oraz stosowane w tym celtenaty powinny by uzgodnione z producentem folii.

Okres trwatéci znaku wykonanego przyzyciu folii odblaskowych powinien wynosiod 7
do 10 lat, w zalenosci od rodzaju materiatu.

Powierzchnia lica znaku powinna ¢hyréwna i gtadka, nie mag na niej wystpowa
lokalne nierownéci i pofatdowania. Niedopuszczalne jest wpstwanie jakichkolwiek ognisk korozji,
zar6wno na powierzchni jak i na obtaeh tarczy znaku.

Dokfadnd¢ rysunku znaku powinna bytaka, aby wady konturéw znaku, ktére mogpwsta
przy nanoszeniu farby na odblaskopowierzchnt znaku, nie byty wiksze ni:

- 2 mm dla znakdéw matychérednich,
— 3 mm dla znakdéw diych i wielkich.

Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblagkozs¢ znaku nie powinny Wby wigcksze
w kazdym kierunku nt:

- 2 mm dla znakdéw matychérednich,



— 3 mm dla znakdéw diych i wielkich.

W znakach nowych na kdym z fragmentow powierzchni znaku o wymiarach 4 am nie mae
wystgpowa: wigcej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamaniacherzyki) o wymiarach nie wkszych nk 1 mm w
kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest veggiwanie jakichkolwiek zarysovigpowierzchni znaku.

W znakach mytkowanych na kadym z fragmentow powierzchni znaku o wymiarach 4 xm
dopuszcza si do 2 usterek jak wagj, o wymiarach nie wkszych nk 1 mm w kadym kierunku.
Na powierzchni tej dopuszcza slo 3 zarysowao szerokéci nie wigkszej nz 0,8 mm i catkowitej diugeri
nie wigkszej nz 10 cm. Na catkowitej dtugai znaku dopuszczaeshie wiccej niz 5 rys szerokéri nie
wigkszej nk 0,8 mm i diugéci przekraczaicej 10 cm - pod warunkieme zarysowania te nie
znieksztatcaj tresci znaku.

W znakach #mytkowanych dopuszcza esiréwniez lokalne uszkodzenie folii o powierzchni
nie przekraczapej 6 mni kazde - w liczbie nie wikszej ni pie¢ na powierzchni znaku matego
lub $redniego, oraz o powierzchni nie przekrageej 8 mnf kazde - w liczbie nie wikszej ni 8
na kadym z fragmentdw powierzchni znaku zgo lub wielkiego (wiczapc znaki informacyjne)
o wymiarach 1200 x 1200 mm.

Uszkodzenia folii nie mag znieksztatcé tresci znaku - w przypadku wygbtowania takiego
znieksztatcenia znak musidlgezzwtocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wgpmivanie jakichkolwiek rys, agajacych
przez warstw folii do powierzchni tarczy znaku. W znakachytkowanych istnienie takich rys jest
dopuszczalne pod warunkier® wystpujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekgowsielkosci
okreslonych pontej.

W znakach #ytkowanych dopuszczalne jest wysbwanie po wymaganym okresie gwarancyjnym, co
najwyzej dwoch lokalnych ognisk korozji o wymiarach niegkraczajcych 2,0 mm w kadym kierunku na
powierzchni kadego z fragmentow znaku o wymiarach 4 x 4 cm. Wkacta nowych oraz w znakach
znajdupcych se w okresie wymaganej gwarangfidna korozja tarczy znaku nie seonystpowet.

Wymagana jest taka wytrzymaéopotaczenia folii odblaskowej z targznaku, by po zgriu tarczy o
90° przy promieniu tuku zgcia do 10 mm wadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

Tylna strona tarczy znakéw odblaskowych musi bgbezpieczona matawfarty nieodblaskow
barwy ciemno-szarej (szarej naturalnej) o wspoéickyn luminancji 0,08 do 0,10 - wedlug wzorca
stanowicego zajcznik do ,Instrukcji o znakach drogowych pionowyd28]. Grubg¢ powtoki farby nie
moze by mniejsza od 2@m. Gdy tarcza znaku jest wykonana z aluminium leistali cynkowanej ogniowo i
cynkowanie to jest wykonywane po uksztattowaniczgr- jej krawedzie mog pozosta niezabezpieczone
farbg ochronn.

2.7.Wymagania jakéciowe dla znakéw oklejanych

Powierzchnia tarczy znaku oklejanego musiidwna i gtadka; nie magna niej wysgpowa: lokalne
nierébwndci i pofatdowania.

W znakach nowych na kdym z fragmentow powierzchni znaku o wymiarach 4 am nie mae
wystepowat wigcej niz 0,7 lokalnych usterek (niewielkie zarysowania wgdkci nie wigkszej nz 8 mm itp.) o
wymiarach nie wgkszych nk 1 mm w kadym kierunku. Niedopuszczalne jest vggsiwanie jakichkolwiek
rozlegtych zarysowmoraz pojedynczych rys diszych od 8 mm na powierzchni znaku.

W znakach mytkowanych w okresie wymaganej trwédd znaku na kadym z fragmentow
powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm dopuszcgadsi 2 lokalnych usterek jakyzej, o wymiarach
nie wigkszych od 2 mm w kalym kierunku. Na kadym z tych fragmentéw dopuszcza sio 3 zarysowa
0 szerokéci nie wigkszej nz 0,8 mm i calkowitej diugei nie wigkszej nz 10 cm. Na catkowitej
powierzchni znaku dopuszczg siie wiecej niz 5 zarysowa szerokdci nie wigkszej nz 0,8 mm i dtugéci
przekraczajcej 10 cm lecz nie wkszej od 20 cm - pod warunkieig zarysowania te nie znieksztatcapgsci
znaku.

W znakach gytkowanych w okresie wymaganej trwétd dopuszcza sirowniez lokalne odklejenia
folii o powierzchni nie przekraczgiej 8 mn? kazde - w liczbie nie wikszej ni pigé na
powierzchni znaku matego Iulredniego, oraz o powierzchni nie przekragzej 10 mni kazde
w liczbie nie wikszej nz 8 na kadym z fragmentow powierzchni znakuzgigio lub wielkiego (wdczapc
znaki informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mm Iuta catkowitej powierzchni znaku,
jezeli powierzchnia ta jest mniejsza od 1,44 m

Zarysowania i oderwania folii nie m@gnieksztatcé tresci znaku - w przypadku wygtowania
takiego znieksztatcenia znak must tgzzwtocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest gpmivanie jakichkolwiek zarysouiasiegajacych przez
warstwe folii do powierzchni tarczy znaku. W znakackytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalne
pod warunkiemze wystpujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekijoesrlkosci okreslonych w
dalszym cigu.

Zachowana musi Byco najmniej identyczna doktaditorysunku znaku, jak dla znakéw malowanych
(pkt 2.7.5).



W znakach nowych folia nie me wykazywa zadnych znamion odkleje rozwarstwid,
zanieczyszcZeitp. migdzy poszczegolnymi warstwami folii lub licem i tafznaku. Niedopuszczalne jest
wystepowanie jakichkolwiek ognisk korozji zaréwno na peszchni jak i na obrzach tarczy znaku.

W znakach #ytkowanych dopuszczalne jest wysbwanie po okresie wymaganej gwarancji,
co najwyej dwoch lokalnych ognisk korozji o wymiarach nizgkraczajcych 2,0 mm w kadym kierunku na
powierzchni kadego fragmentu znaku o wymiarach 4 x 4 cm.

W znakach nowych oraz w znakach znajdy¢h s&é w okresie wymaganej gwarancji nie #eo
wystgpowa: zadna korozja tarczy znaku.

Wymagana jest taka wytrzymatopofczenia folii z tarcz znaku, by po zgtiu tarczy o 90° przy
promieniu tuku zgicia do 15 mm wadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

Zabronione jest stosowanie folii, ktére madgyt bez catkowitego zniszczenia odklejone od tarczy
znaku lub od innej folii, na ktorej zostaty nakleg

farba ochronm. W przypadkach wycinania tarczy znaku z blachy lostej cynkowanej
powierzchniowo - krawdzie tarczy naliey zabezpiecayodpowiedn powtoka przeciwkorozyja.

2.8. Materialy do montazu znakdw

Wszystkie ocynkowaneadzniki metalowe przewidywane do mocowaniaazy sol elementow
konstrukcji wsporczych znakéw jakruby, listwy, wkety, naketki itp. powinny by czyste, gtadkie,
bez pknig¢, naderwa, rozwarstwidé i wypuktych karbéw.

taczniki mog, by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikdelszanych lub paletach,
w zaleznosci od ich wielkdci.

2.9. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Cement stosowany do wykonania fundamentéw dlaguigoh znakéw drogowych powinien by
przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08 [27].

Kruszywo do betonu natg przechowyw& w warunkach zabezpieczaych je
przed zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z krusaiinaych klas.

Prefabrykaty betonowe powinny dgkltadowane na wyréwnanym, utwardzonym i odwodmniony
podtazu. Prefabrykaty nafy uktadg na podktadach z zachowaniem pgmi#u minimum 10 cm
migdzy podi@zem a prefabrykatem.

Znaki powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalaaidrialtdw dziatajcych
korodupco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniami.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotyaze sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” gkt
3.2. Sprzt do wykonania oznakowania pionowego
Wykonawca przygpujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien wwgka Sig
mozliwoscia korzystania z nagbujacego spratu:
- koparek kotowych, np. 0,15%ub koparek gsienicowych, np. 0,25 n
— zurawi samochodowych o adigu do 4 t,
— ewentualnie wiertnic do wykonywania dotoéw pod stuglgruncie spoistym,
— betoniarek przewmnych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na rodkr
- $rodkow transportowych do przewozu materiatow,

— przewanych zbiornikow na wog
— sprztu spawalniczego, itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotyaze transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagiéliwe” pkt 4.



4.2. Transport materialdw do pionowego oznakowanidrog

Transport cementu powinien odbysie zgodnie z BN-88/6731-08 [27].

Transport kruszywa powinien odbyévsic zgodnie z PN-B-06712 [3].

Prefabrykaty betonowe - do zamocowania konstrwksjiorczych znakéw, powinny bprzewaone
srodkami transportowymi w warunkach zabezpiegzah je przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie
prefabrykatéw ndrodkach transportu powinno bgymetryczne.

Transport znakdéw, konstrukcji wsporczych i spuz(uchwyty, sruby, naketki itp.) powinien sg
odbywa srodkami transportowymi w sposéb unietfiviajacy ich przesuwanie giw czasie transportu
i uszkadzanie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania roboét
Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w ST D-M30M®O ,Wymagania ogoélne” pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przyspieniem do robét naky wyznaczy:
— lokalizacg znaku, tj. jego pikietaoraz odlegté¢ od krawedzi jezdni, krawdzi pobocza umocnionego lub
pasa awaryjnego postoju,
— wysokas¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.
Punkty stabilizujce miejsca ustawienia znakéw ngleabezpieczyw taki sposéb, aby w czasie
trwania i odbioru robot istniata natiwo $¢ sprawdzenia lokalizacji znakow.
Lokalizacja i wysoké&¢ zamocowania znaku powinnydsgodne z dokumentagprojektow.

5.3. Wykonanie wykopow i fundamentéw dla konstrukdjwsporczych znakow

Sposéb wykonania wykopu pod fundament znaku pi@gow powinien by dostosowany
do gkbokasci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sz Wymiary wykopu powinny iy
zgodne z dokumentacprojektows lub wskazaniami tiyniera.

Wykopy fundamentowe powinny bywykonane w takim okresie, aby po ich za&zeniu
maozna byto przystpi¢ natychmiast do wykonania w nich robét fundamentdwy

5.3.1.Prefabrykaty betonowe

Dno wykopu przed uteeniem prefabrykatu nate wyrowna i zagsci¢. Wolne przestrzenie gdzy
scianami gruntu i prefabrykatem najewypetnic materiatem kamiennym, np. kiem i doktadnie zagcic
ubijakami gcznymi.

Jezeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, targopowierzchnia prefabrykatu powinnat by
réwna z powierzchaipobocza lub hywyniesiona nadctpowierzchng nie wiecej niz 0,03 m.

5.3.2.Fundamenty z betonu i betonu zbrojonego

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych diEmbcowania znakéw wielkowymiarowych
(znak kierunku i miejscowai), wykonywane z betonu ,na mokro” lub z betonuaggbnego nalgy wykona&
zgodnie z PN-S-02205 [24].

Posadowienie fundamentéw w wykopach otwartyghizbrozpartych naley wykonywa& zgodnie
z dokumentagj projektova, ST lub wskazaniami iyniera. Wykopy naley zabezpieczyprzed naptywem waéd
opadowych przez wyprofilowanie terenu ze spadkiemoAliwiajacym fatwy odptyw wody poza teren
przylegajcy do wykopu. Dno wykopu powinno dwyréwnane z doktadrigia £ 2 cm.

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, gnate&zy usuraé i miejsce wypetrd do spodu
fundamentu betonem klasy B 15. Plaszczyzny boczaedaimentéw stykage seé z gruntem
naley zabezpiecay izolach, np. emulsj kationowa. Po wykonaniu fundamentu wykop nafezasypa
warstwami grubéci 20 cm z doktadnym zagzczeniem gruntu.

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakéw - stupki, stupy, wgsiki, konstrukcje dla tablic
wielkowymiarowych, powinny bywykonane zgodnie z dokumentapjonowg i ST.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

— odchytka od pionu, nie wtej nz £ 1 %,

— odchytka w wysokéci umieszczenia znaku, niegeej niz £ 2 cm,

— odchytka w odlegtéci ustawienia znaku od kragzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awaryjnego
postoju, nie wicej nz £ 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegto umieszczenia znaku zgodnie
z Instrukci o znakach drogowych pionowych [28].



5.5. Wykonanie spawanych alcz elementéw metalowych

Ztacza spawane elementéw metalowych powinny odpowiagienaganiom PN-M-69011 [20].

Wytrzymatci¢ zmgczeniowa spoin powinna wynésod 19 do 32 MPa. Odchytki wymiardéw spoin
nie powinny przekracZa+ 0,5 mm dla spoiny gruBoi do 6 mm i+ 1,0 mm dla spoiny o gruba
powyzej 6 mm.

Odstp w zlhczach zakladkowych i naktadkowych, pediy przylegaicymi do siebie ptaszczyznami
nie powinien by wickszy niz 1 mm.

Ztacza spawane nie powinny naigvad wikszych nk podane w tablicy 5. #iynier maze dopucic¢
wady wiksze nk podane w tablicy, i uzna,ze nie maj one zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne
znaku pionowego.

Tablica 5. Dopuszczalne wymiary wad wcdach spawanych, wg PN-M-69775 [23]

Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wady, mm

Brak przetopu 2,0
Podtopienie lica spoiny 15
Porowatd¢ spoiny 3,0
Krater w spoinie 15
Wklgsnigcie lica spoiny 15
Uszkodzenie mechaniczne spoiny 1,0
Rdéznica wysokaéci sasiednich  wgtbien

i wypuktosci lica spoiny 3,0

5.6. Konstrukcje wsporcze
5.6.1.Zabezpieczenie konstrukcji wsporczej przed najeehan

Konstrukcje  wsporcze znakow drogowych bramowych lulyysiegnikowych jedno
lub dwustronnych, jak rowniekonstrukcje wsporcze znakéw tablicowych bocznygowierzchni wekszej
od 45 m, gdy wystpuje maliwos¢ bezpdredniego najechania na nie przez pojazd - musg
zabezpieczone odpowiednio umieszczonymi barieractiramnymi lub innego rodzaju wdzeniami
ochronnymi lub przeciwdestrukcyjnymi, zgodnie z dolentacj projektows, ST lub wskazaniami #yniera.
Podobne zabezpieczenie nglstosowa w przypadku innych konstrukcji wsporczych, gdy
najechanie na nie w whszym stopniu zagea bezpieczestwu wytkownikdw pojazddw, ri najechanie
pojazdu na barier jesli przewiduje to dokumentacja projektowa, ST lubymier.

5.6.2.tatwo zrywalne zicza konstrukcji wsporczej

W przypadku konstrukcji wsporczych, nie ostgyech barierami ochronnymi - zalec& stosowanie
tatwo zrywalnych lub tatwo rozézalnych przekrojow, ztzy lub przegubéw o odpowiednio bezpiecznej
konstrukcji, umieszczonych na wysagkood 0,15 do 0,20 m nad powierzchterenu.

W szczegdlngei - zaleca si stosowanie takich przekrojow,agky lub przegubdéw w konstrukcjach
wsporczych nie ostogiych barierami ochronnymi, ktére znajdigic na obszarach zekszonego zagr@nia
kolizyjnego (ostrza rozgegtien drog hcznikowych, zewetrzna strona tukéw drogi itp.).

tatwo zrywalne Ilub tatwo roztzalne zcza, przekroje Ilub przeguby powinny ¢éby
tak skonstruowane i umieszczone, by znak wraz stkokcp wsporca po zerwaniu nie przewracafesi
na jezdni. Wysoka¢ czsci konstrukcji wsporczej, pozostatej po eateniu gornej jej GZci
od fundamentu, nie nie by wigksza od 0,25 m.

5.6.3.Zapobieganie zageniu wytkownikow drogi i terenu przylegtego - przez kangcje wsporcza

Konstrukcja wsporcza znaku musichwykonana w sposéb ogranicagy zagraenie wytkownikow
pojazdéw samochodowych oraz innychytkownikdéw drogi i terenu do niej przylegtego przy
najechaniu przez pojazd na znak. Konstrukcja wsg@orcznaku musi  zapewni mozliwosé
tatwej naprawy po najechaniu przez pojazdy lubgorn®dzaju uszkodzenia znaku.

5.6.4.Tablicowe znaki drogowe na dwdéch stupach lub poaigior

Przy  stosowaniu  tabliseych  znakbw  drogowych  (drogowskazéw  tablicowych,
tablic przeddrogowskazowych, tablic szlaku drogosyetpblic objazdéw itp.) umieszczanych na dwdch
stupach lub podporach -odlegigd¢ migdzy tymi stupami lub podporami, mierzona prostopadl



do przewidywanego kierunku najechania przez pojaEmae by mniejsza od 1,75 m. Przy stosowaniu
wigkszej liczby stupow rii dwa - odlegtéc migdzy nimi mae by mniejsza.

5.6.5.Poziom goérnej powierzchni fundamentu

Przy zamocowaniu konstrukcji wsporczej znaku wdimencie betonowym lub innym podobnym -
pozadane jest, by gorna € fundamentu pokrywata giz powierzchri pobocza, pasa dzigkego itp.
lub byta nad ¢ powierzchn¢ wyniesiona nie wicej niz 0,03 m. W przypadku konstrukcji wsporczych,
znajdujcych s poza koroa drogi, gorna ag¢ fundamentu powinna byvyniesiona nad powierzchnierenu
nie wiecej niz 0,15 m.

5.6.6.Barwa konstrukcji wsporczej

Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych pionowychsepumiel barwe szan neutrala z tym,
ze dopuszcza si barwe naturalm pokry¢ cynkowanych. Zabrania ¢sistosowania pokty konstrukcji
wsporczych o jaskrawej barwie - z wiiem przypadkéw, gdy jest to wymagane gufiymi przepisami,
wytycznymi lub warunkami technicznymi.

5.7. Pojczenie tarczy znaku z konstrukcg wsporcz

Tarcza znaku musi byzamocowana do konstrukcji wsporczej w sposéb umidwiajacy jej
przesungcie lub obrot.

Materiat i sposOb wykonania pgkenia tarczy znaku z konstrukejsporca musi umaliwiaé, przy
uzyciu odpowiednich naezizi, odhczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez céds uzytkowania znaku.

Na drogach i obszarach, na ktorych wpsfa czste przypadki dewastacji znakéw, zaleca si
stosowanie elementoéwagznych o konstrukcji unienitiwiajacej lub znacznie utrudnigej ich rozhczenie
przez osoby niepowotane.

Tarcza znaku sktadanego musi wykazéweetrs integralnd¢ podczas najechania przez pojazd
w kazdych warunkach kolizji. W szczeg6lw - zaden z segmentéw lub elementdw tarczy niezansk
od niej odhczat w spos6b powodagy naraenie kogokolwiek na niebezpieéatwo lub szkod

Nie dopuszcza si zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w spos@ymagajcy
bezpdredniego przeprowadzenireub mocujcych przez lico znaku.

5.8. Trwalo$¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi bywykonany w sposob trwaly, zapewniey petry czytelngé
przedstawionego na nim symbolu lub napisu w catjkresie jego w#ytkowania, przy czym wphywy
zewrgtrzne dziatajce na znak, nie magowodowa znieksztatcenia téei znaku.

5.9. Urzadzenia elektryczne na konstrukcji wsporczej

Przy umieszczaniu na konstrukcji wsporczej znakgolwego jakichkolwiek ueglzer elektrycznych
- obowhzuja zasady oznaczania i zabezpieczania tychoasi, okre&lone w odpowiednich przepisach i
zaleceniach dotyazych uradzen elektroenergetycznych.

5.10.Zr6dio $wiatta znaku przeswietlanego i znaku dwietlanego

Zrodio $wiatta naley wykona zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej, ST
lub wskazaniami lizyniera, jako:

— lampy fluorescencyjne barwy dziennej lub chtodretdy
— wysokopezne lampy réciowe o poprawionym wspotczynniku oddawania barw,
— lampy metalo-halogenowe.

5.11. Warunki dla oprawy cdwietleniowej znaku prz&wietlanego

Oprawa wbudowana w znak powinna spenimymagania PN-E-06314 [7] z nagtijacymi
uzupetnieniami i zmianami:
— sposo6b peiczen lica znaku z taregznaku w formie komory, w ktgrwbudowana jest oprawa, powinien
zasypic¢ stopiei IP-53 ochrony od wplywu czynnikéw zewtrenych,
— komora statecznika powinna zapeéyr@io najmniej stopieochrony IP-23,
— sprawnd¢ swietlna uktadu nie powinna bynniejsza ni 0,4,
- karta katalogowa mi@ nie zawierékrzywych rozsytswiattosci, wykresow sprawniei i izoluks,
— w oznaczeniu musi Bypodany rok produkgiji.

5.12. Warunki dla oprawy cdwietleniowej znaku Gwietlanego

Oprawa @wietlajaca znak powinna spetdiawymagania PN-E-06314 [7] z nagtijacymi
uzupetnieniami i zmianami:



— oprawa powinna Hy zbudowana jako zamlga, o stopniu ochrony IP-53 dla komory lampowej
i co najmniej IP-23 dla komory statecznika,
- dla opraw zawieszanych na wysé&oponizej 2,5 m klosz oprawy powinien byykonany z materiatdw
odpornych na uszkodzenia mechaniczne,
- karta katalogowa oprawy me nie zawier&wykresuswiattosci i wykresu sprawngei,
- w oznaczeniu oprawy musidpodany rok produkcji.
Oprawa @wietleniowa stanowgca integrala czs$é znaku @wietlanego umieszczana jest
przed licem znaku i musi bgztywno i trwale zwizana z tarczznaku.

5.13. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy oraz 4da konstrukcja wsporcza musi rie
tabliczke znamionow z:
a) nazwd, marlg fabryczm lub innym oznaczeniem umdwiaj acym identyfikacg wytwaércy lub dostawcy,
b) dat produkcji,
€) oznaczeniem dotygzym materiatu lica znaku,
d) dat ustawienia znaku.

Zaleca sj, aby tabliczka znamionowdgonstrukcji wsporczych zawierata réwniemiesic
i rok wymaganego przeglu technicznego.

Napisy na tabliczce znamionowej masky¢ wykonane w sposob trwaty i wynay, czytelny
w normalnych warunkach przez caty okregtkowania znaku.

6. KONTROLA JAKO $CIROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robat
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbluie 6.
6.2. Badania materiatdbw do wykonania fundamentéw denowych

Wykonawca powinien przeprowadzbadania materiatdbw do wykonania fundamentéw betgnb
,na mokro”. Uwzgtdniajac nieskomplikowany charakter rob6t fundamentowyan,wniosek Wykonawcy,
Inzynier maze zwolni go z potrzeby wykonania badmateriatow dla tych robét.

6.3. Badania w czasie wykonywania robét
6.3.1.Badania materiatow w czasie wykonywania robét

Wszystkie materiaty dostarczone na budavaprobat techniczg lub z deklarag zgodndci wydara
przez producenta powinnydgprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegonayow.
Czstotliwos¢ bada i ocena ich wynikow powinna bygodna z ustaleniami tablicy 6.

Tablica 6. Cestotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiardw wyrobdw dostarczonych
przez producentow

Lp. Rodzaj badania Liczba bada Opis bada Ocenbz;\;\gmkom

1 Sprawdzenie o0d5do 10 Powierzchnt zbadé

powierzchni bada z wybra-  nieuzbrojonym okiem. Do ew.
nych losowo sprawdzenia gbokasci wad Wyniki bada
elementow w  uzy¢ dostpnych narzdzi (np.  powinny by
kazdej dostar-  liniatdw z czujnikiem, zgodne z
czonej partii suwmiarek, mikrometrow itp.  wymaganiami
wyrobow licz- Przeprowadzi  uniwersalnymi punktu 2

2 Sprawdzenie cej do 1000 przyrmdami pomiarowymi lub
wymiaréw elementéw sprawdzianami (np. liniatami,

przymiarami itp.)

W przypadkach budeych watpliwosci mazna zlect uprawnionej jednostce zbadanie $eiavosci
dostarczonych wyrobOow i materiatdw w zakresie wyahggpdanych w punkcie 2.

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot nalesprawdzé:



- zgodnd¢ wykonania znakéw pionowych z dokumengacprojektows (lokalizacja, wymiary,
wysokas¢ zamocowania znakow),

- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodmunktem 2 i 5,

- prawidtowas¢ wykonania wykopow pod konstrukcje wsporcze, zgedrpunktem 5.3,

- poprawnd¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punkiedn

- poprawng¢ ustawienia stupkéw i konstrukcji wsporczych, zgednpunktem 5.4.
W przypadku wykonania spawanychca elementdéw konstrukcji wsporczych:

— przed ogtdzinami, spoig i przylegajce do niej elementyézone (od 10 do 20 mm zidej strony) naley
doktadnie oczici¢ z zanieczyszczeutrudniajcych prowadzenie obserwacji i pomiaréw,

— ogledziny zhczy naley przeprowadzi wizualnie z ewentualnym zyciem lupy o powgkszeniu
od 2 do 4 razy; do pomiarbw spoin powinny ¢bystosowane wzorniki, przymiary
oraz uniwersalne spoinomierze,

- w przypadkach watpliwych mazna zleck uprawnionej jednostce zbadanie wytrzyndatawmgczeniowej
spoin, zgodnie z PN-M-06515 [18],

- zlacza o wadach wkszych ni dopuszczalne, okilone w punkcie 5.5, powinny &ynaprawione
powtornym spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-000QWymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymas
a) szt. (sztuka), dla znakéw konwencjonalnych &oamstrukcji wsporczych,
b) nf (metr kwadratowy) powierzchni tablic dla znakowepstatych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-0@0QWymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengapjojektowa, ST i wymaganiami tiyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr ostateczny

Odbidr robét oznakowania pionowego dokonywanyijestasadzie odbioru ostatecznego.
Odbidr ostateczny powinien dgokonany po catkowitym zakozeniu rob6t, na podstawie wynikow
pomiardw i badajakosciowych okrélonych w punktach 2 i 5.

8.3. Odbidér pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego naljedokonad po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w ST.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy platndci

Ogdlne ustalenia dotyaze podstawy platrisi podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowarvag@ivego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- wykonanie fundamentow
— dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,
— zamocowanie tarcz znakéw drogowych,
— przeprowadzenie pomiaréw i baidaymaganych w specyfikacji technicznej.



10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-06250

2. PN-B-06251

3. PN-B-06712

4. PN-B-19701

5. PN-B-23010

6. PN-B-32250

7. PN-E-06314

8. PN-H-04651

9. PN-H-74219
10. PN-H-74220
11. PN-H-82200
12. PN-H-84018
13. PN-H-84019
14. PN-H-84020
15. PN-H-84023-07
16. PN-H-84030-02
17. PN-H-93010
18. PN-H-93401
19. PN-M-06515
20. PN-M-69011
21. PN-M-69420
22. PN-M-69430
23. PN-M-69775
24. PN-S-02205
25. BN-89/1076-02
26. BN-82/4131-03
27.

Beton zwykly
Roboty betonowgalbetowe. Wymagania techniczne

Kruszywa mineralne do betonu zwgdte

CementCement powszechnegozytku. Sklad, wymagani
i ocena zgodrkzi

Domieszki do betonu. Klasyfikacikieslenia

Materiaty budowlane. Woda do betondapraw

Elektryczne opraw§waetlenia zewrtrznego

Ochrona przed korpzKlasyfikacja i okrélenie agresywnii
korozyjnejsrodowiska

Rury stalowe bez szwu walcowane gaeco o0goélnego
zastosowania

Rury stalowe bez szwuwggoione i walcowane na zimno
0golnego przeznaczenia

Cynk

Stal niskostopowa o podsapnej wytrzymatéci. Gatunki

Stal niestopowa do utwardzania paefmiowego i ulepszania
cieplnego. Gatunki

Stal niestopowa konstrukcyjna oggongrzeznaczenia. Gatunki

Stal olkdlenego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

Stal stopowa konstrukcyjna. @ahaveglania. Gatunki

Stal. Ksztattowniki walcowane naagor

Stal walcowanaatéwniki réwnoramienne

Bwignice. Ogdlne zasady projektowania stalowych ajétw
nosnych

Spawalnictwo. afiza spawane w konstrukcjach spawanych.
Podziat i wymagania

Spawalnictwo. Druty lite do spawamapawania stali
Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spaw
i napawania. Ogélne wymagania i badania

Spawalnictwo. Wadlid®d ztaczy spawanych. Oznaczanie klasy
wadliwosci na podstawie ogtlzin zewrtrznych

Drogi samochodowe. Roboty ziemnen&ggania i badania
Ochrona przed korozj Powloki metalizacyjne cynkow
i aluminiowe na konstrukcjach stalowych teliwnych.
Wymagania i badania
Spawalnictwo. Rity i elektrody ze stopdéw stellitowyc
i prety z zeliw wysokochromowych do napawania

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowyeani

10.2. Inne dokumenty

28. Instrukcja o znakach drogowych pionowych. To@akady stosowania znakéw i aoizen bezpieczastwa
ruchu. Zat. nr 1 do zagdzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej
marca 1994 r. (Monitor Polski Nr 16, poz. 120).

z dnia 3



